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TEKNOPLAN MUHENDISLIK




SIEMENS

Misyonumuz

lleri ve pratik miUhendislik coztmleri sunmak,

usteri memnuniyetini on planda tutan hizmetler
vermek,

Sektore hitap eden yeni teknolojik urunler gelistirmek,

Kaliteli ve ilkeli calisma anlayisiyla sektorde
musterilerimizin ilk tercihi olmak.



SIEMENS

Vizyonumuz

Kaliteli hizmet anlayisiyla dunya capinda bir sirket
olmaktir.




SIEMENS

Yaklasimimiz

Tedarikci ve musterilerle uzun sureli isbirligi
Guvenilir cozum ortagi olmak

roje bazl calisabilme esnekligi
Yenilikcilik ve Arge calismalarna yer vermek
Bilgi paylasimi
Kaliteli hizmet
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Calisma Gruplar

Elekirik ve Otomasyon
Makine
Yazilm

gelecegi kontrol edin
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Elekirik ve Otomasyon Calisma Alaniari

SIEMENS

EndUstriyel sistemlerin komple otomasyonu
Tasarm, gelistirme, montaj ve devreye alinmasi.

tomasyon entegrasyon projeleri

Isleme tezgahlarinin CNC'li hale getirilmesi

« Kompanzasyon sistemler

« PLC Egitim Sefleri

« Elekirik ve Otomasyon malzeme ve sistemlerinin
temini
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Elekirik Ve Otomasyon Tecrubelerimiz

SIEMENS

Dilme Hatlari
Boy Kesme Hatlari
Ilme-Boy Kesme Hatlar
Proses Konfrol Sistemleri (Su Antma, Sac
Temizleme, Asitleme)
CTP Boru Fabrikasi
Kompanzasyon Sistemleri
Konveyor Sistemleri
CNC projeleri
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Boy Kesme ve Dilme Oiomasyonu
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SIEMENS

& »
Autarmation

Elekirik Ve Otomasyon Referanslari

Dilme Hatlar
. Schitz (Almanya), Maiser (Almanya), Flam (Almanya), Tubecon (G.Afrika),
Kerimcelik, KMC, Borcelik, Mannesman, Tat Metal, Yametas, Bayik Metal

Boy Kesme Hatlari
. Saipha (iran), Kerimcelik, ilhanlar, Alptas, Oztas Metal, Koyuncu, Mipar, Bayik
Metal, GUnsa Makine, Tat Metal, Gerdwolff, Yametas, RZK , Yukon

roses Konftrol Sistemleri

«  Erdemir, iSKi

CTP Boru Fabrikasi

. Akbor, Flowtech

Konveyor Sistemleri

. Cepas

CNC projeleri

. Erdemir, Alptas, Nuris, Teknoplan

Entegrasyon ve Revizyon Projeleri

. ITR (iran), Kardemir, Erdemir, Bayar Celik, Cinar Celik
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Proses ve Trafo Saci Kesim Hath
Otomasyonu

MANDREL

DIS CAP CELIK BANT HANDREL CAP
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Mekanik Calisma Alanlari

Demir Celik Sektorune yonelik projeler

e Tasarim, Imalat, Montaj, Devreye Alma

Revizyon projeleri

 Surekli Dokum, Hadde, Tezgah revizyonlar
Kipman imalatlar

Yerinde Isleme Hizmeti

Isil islem Hizmeti

Indiiksiyonla sertlestirme
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Mekanik Bazi Referanslarimiz-1

Kardemir

Ray ve Profil Haddehanesi Kaba Hadde Revizyonu

S6z Konusu Hadde’nin Yerinde Isleme Hizmeti Verilmesi
Kutuk Firini Baca Gazina Ekomomizer Konmasi

Ray Tongslari

Katdk Firin Merdaneler Sogutma Sistem Revizyonunu

Erdemir

. Hadde Taglama Tezgahi Revizyonlari
. Merdane Yukleme Sistemi Revziyonu

. CGL On Temizleme Sistemi

Toscelik
. Surekli Dokum Kalip Revizyonu
. Surekli Dokum Kalinlik ve Otomatik Ebat Degistirme
. Celikhane Hurda Polipi
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Mekanik Bazi Referanslarimiz -2

« Toscelik

Merdane Yataklama Arabalari

Haddehane Is Merdane Yatak Revizyonlari

Sicak Haddehane Coil Box Ekipmanin da Yerinde Isleme Hizmeti Verilmesi
Slab ve Bobin Tongslari, Bobin Devirici ve Acicilar

Cesiti C-Kancalar

« Tat Metal
. Soguk Haddehane Merdane Yatakarinin projelendirilip, imalatarinin yapiimasi
. Asitleme Hattinda Cesitli Revziyonlar ve imalatlar
. Taglama Tezgahi revizyonu

. Cinar Celik
«  Dogrultma Merdane imalati



Mekanik

« Kaldirma Ekipmanlari

« Slab tongsu

« Bobin Tongsu

* Ray Tongsu

« C Kanca
anipulasyon Ekipmanlari
* Bobin Deuvirici

« Bobin Acici

* Merdane

« Dogrultma Merdaneleri
« Sikma Merdaneleri

Ekipmanlar

SIEMENS



SIEMENS

RAY TONGS
(KARDEMIR)
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Kardemir Ray ve Profil Haddehanesi
Kaba Hadde Revizyonu

» 1968 yiinda yapilmis olan kaba haddenin modernizasyonu
Teknoplan MUhendislik tarafindan gerceklestirilmistir.

Modernizasyon ile saglanan ozellikler;

» Su Sogutmali Kaymali Yataklar yerine, Rulmanli Yatak sistemine
gecilmes

= Yerinde isleme yontemi ile hassas haddeleme toleranslar elde edilmesi
= Yeni durmuma gore hadde yataklarn tasarmi
= Ust Merdane aski sistemi

» Otomatik hadde kitleme sistemi
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Kardemir Ray ve Profil Haddehanesi
Kaba Hadde Revizyonu
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Kardemir Ray ve Profil Haddehanesi
Kaba Hadde Revizyonu

= Alt merdane kontrollU eksenel kayma sistemi ile hassas konumlama
= Merdane arabasinin revizyonu ile merdane degisim suresini azaltma
8 kisi*4 saat yerine 2 kisi*20 dakika

= Unjumping silindir sistemi adaptasyonu

= Ozel tasarml kavrama sistem ile vida motorlar birlikte ve ayrn ayr
pulpitten calistinimasi

= Ozel tasanm ile 8.000.000 $ lik merdane yedeklerinin rulmanli sistemde
kullanilimasinin saglanmasi
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ANALIZ
(KARDEMIR)
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Galvanizleme Hath On Temizleme Sistemi

= 2001 yiinda Nippon Steel tarafindan kurulan Erdemir surekli galvanizleme
hattinin girisine on temizleme sistemi 2016 yiinda anahtar teslimi kurulup
devreye alinmistir. Bu kapsamda mekanik ve otomasyon sistemleri ile ilgili

» Tasarm

= imalat

= Montqj
» Test
= Devreye alma

sureclerinin tamami Teknoplan MUhendislik tarafindan yOrUtalmustur.
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Galvanizieme On temizleme Hath

L
EGSOZHATTI

CGL GIRIS
LOOP ALANI

MEVCUT CGL

ALKALI TEMIZLEME

SUREKLI GALVANIZLEME HATTI (CGL) ON TEMIZLEME UNITESI

1-SPRAY TANKI 6-KURUTMA SISTEMI FANI

2-DURULAMA TANKI 7-KURUTMA SISTEMI EXCHANGER

3-KURUTMA TANKI 8- MERDANE DEGISTIRME ARABASI

CGL HATTI
ON TEMIZLEME

4-ALKALI SOLUSYON TANKI 9-MEVCUT CGL ALKALI TEMIZLEME TANKI

5-SICAK SU TANKI

UNITESI

SIEMENS
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Galvanizieme On temizleme Hath

Hattaki bazi dnemli dzellikler;

12 m alana uygun tasarm

Bir arada alkali ve mekanik temizleme imkani

Mevcut sistemin yedeklerine uygun tasarm

IndUksiyon ile sertlestirilen ve 5 kat dayanikli olan destek merdaneleri

Fan ve isi degistiricinin konumu sayesinde 1800 mm yerine 750 mm su sutunu

15.000 m/s hava basabilen kurutma sistemi

100 ile 125 °C sicaklik ile kurutma optimizasyonu

132 kw yerine 55 kw motor kullanilarak enerji tasarrufu saglanmasi
Mevcut kurutma sisteminin hizi max 150 m/s iken yeni sistemin hizi 250 m/s
Sicaklik ve debi kontrolU ile optimum deger saglayabilme
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Galvanizieme On temizleme Hath

Durulama |\

esi

CGL HATTI
ONTEMIZLEME UNITESI

Kurutma Unit

eS|

SIEMENS
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Galvanizieme On temizleme Hath
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Pompa istasyonu
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SIEMENS
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Yazilm Calisma Alanlari

« Seviye-2 Programlar

« Entegrasyon Programliari
« AfOlye YOonetim Sistemi

« ERP Sistemler




SIEMENS

Yazillm Referanslar
Schutz Bobin Takip Sistemi
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Yazilim Referanslari

SeV|y§—2 Programlari R — .
« SchUtz (Almanya) G - T — o
ERP Sistemleri wigllt ¥ ¥ )

RN e RN

eknoplan Muhendislik (IK ve Finans Modulo)




SIEMENS

Ar-Ge Calismalari

» Profil Delme ve Kesme Sistemi

« Yerinde Isleme Tezgahlarn

« 10.5 KW SOrOcU imalati (devam ediyor)

« Soguk Haddeleme Ezme — Otomatik YUzey DUzgunluk Model
Gelistiriimesi (AB Projesi — devam ediyor)
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